Швейное дело 
9 класс
Тема: Технологические свойства тканей.
Технологические свойства тканей зависят от свойств волокон, из которых они изготовлены, от вида переплетения нитей и характера отделки тканей. 
К технологическим свойствам тканей относятся: сопротивление резанию, скольжение, осыпаемость, прорубаемость, раздвигаемость нитей в швах, усадка, способность к формованию при влажно-тепловой обработке.
Сопротивление резанию проявляется при раскрое тканей настилом из нескольких слоёв. Наибольшим сопротивлением резанию обладают синтетические и льняные ткани. Наиболее удобны при раскрое ткани из натурального шёлка и чистошерстяные ткани.
Скольжение  ткани, как правило, проявляется при раскроеи стачивании.
Осыпаемость  — это способность нитей ткани выпадать из открытых срезов с образованием бахромы.
Прорубаемость  — это повреждение или полное разрушение отдельных нитей ткани иглой  в процессе пошива. Прорубаемость зависит не только от вида ткани, но и от правильного подбора ниток и игл для шитья. Для толстых плотных тканей следует использовать иглы высоких номеров  (более толстые) и толстые нитки, для тонких лёгких тканей — иглы низких номеров и тонкие нитки. Особой осторожности требуют ткани из вискозного шёлка, ткани с большой плотностью, ткани из кручёной пряжи. Во избежание прорубаемости ткани надо следить, чтобы иглы были острыми. Тупая игла может прорубить ткань или задёрнуть её нити.
Раздвигаемость нитей в швах проявляется во время носки изделия.
Усадка  — это уменьшение размеров ткани под действием повышенной температуры, влаги и пара.

Вопросы и задания.
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@ 21. TexHonoruyeckue CBOICTBa TKaHei

Texnonozuueckue ceoilcmea mraneii sapucar or CBOWMCTB BOJI i
B HLT, OT BU/JA NepenteTeHus HuTeil U Xapak-
TEPA_OTHENKU TKaned. K TEXHOJOIMUECKHM CBOMCTBAM TKAHEH OTHO-

| GATCH: COTIDOTMBIIEHNE DESAHMIO, CKONbIKEHME, OCHIIAeMOCTh, Hpopyba-
€MOCTB, DASABHIAEMOCTH HWTEH B IIBAX, yCaZKa, CIOCOGHOCTH K op-
MOBAHMIO NPH BJa’KHO-TENJIOBOH o6paGoTxe.

Conpomusaenue pesanuio nposeasercs UPW DacKpoe TKaHel Ha-
CTUIOM U3 HECKONBKUX cmo€s, Haunbonpmym conpoTusIenuem pesanuo
06:1a/1a10T CHHTETHYECKHe ¥ JILHAHLIE TKAHMN. HawnGosee yzobusi npu
DacKpoe TKAHW M3 HATYPAJBLHOIO MIETKA ¥ UHCTOIEPCTAHLIE THAHU.

.7 _IIpoputae. b — 910 TORpeTENME Wi momHOe Spymenze om- o
aem’:‘ﬂ%ﬁ nﬁ":'éﬁ TKaHH U 00pasoBarue nIpopy6os) B mpomecce mo-
OINBA. POP! EMOCTS 3aBUCHT He TOABKO OT BHUJA TKaHU, HO ¥ %%.gi:

BHJIBHOID TIOADODA HWTOK M WMIN JNA INUTLS, Hns romererx mi X

TKaHEeU CJIeAYeT UCIONb30BATE HTJIbI BOHICOKUX HOMepos (Gosee ToscThIE)
M TOJICThIE HMTKH, A5 TOHKHX JETKHX THAHEH — Hrmn HESKWX HOMe-
PoB u ToHKMe HuTKH. OcoGoit ocropommocTH TpebyoT TKaHuW M3 Buc-

KOJHOTC méjiKa, THaHH ¢ GoAbiLON ILUIOTHOCTSIO, TKAHM U3 KPYJYSHOH
apsku. Bo usbesanme mpopybaemoctu Tx |
Vbl OBUIM OCTDBIMH, YOad Wrja MOMKeTr OPOPYOUTE TKAHE MW 3a-

AEEH¥TL eé HuTH.

3aerIIJIeHI/Ie MU3y4YCHHOI'O MaT€pHuajia

1.07 4ero 3aBUCAT TEXHOJIOTHYECKHE CBOMCTBA TKAHEH ?
2.Kak uz6exarsb mpopy0aeMoCTH TKaHU?

3.Yto0 Takoe nmpopybaeMocTs?

4.0t vero 3aBUCUT ITpopybaeMocTh?





